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SI MSON MSR CONSTRUCTION ADHESIVE

Simson Marine Special Range je fada produkt( vyvinutych specialné pro pouziti pfi stavbé lodi
Vyrobek
MSR Construction Adhesive je jednoslozkové trvale elastické rychle vytvrzujici konstrukéni a montazni lepidlo na bazi
MS polymeru a bylo vyvinuto specialné pro aplikace lepeni a tmeleni pfi stavbé lodi a jachet. MSR Consruction
Adhesive bylo testovano a certifikovano International Maritime Organisation protipozarnim testem na povrchovou
hoflavost resoluce A.653(16) a bylo schvaleno pro poziti ve sténach stropech a podlahach. MSR Construction Adhesive
pouzité s technologii Dual SMP® zarucuje zvysenou a fizenou rychlost a spolehlivost vytvrzovani ve vyrobnim procesu
a rozsifuje aplikacni mozZnosti.
APLIKACE
MSR-CA je vhodny pro lepeni i tmeleni dilG v ndmofnim prostredi, zejména vSude tam, kde jsou kladeny vysoké naroky
na pevnost a pruznost spojeni. Typické aplikace jsou:

e Lepeni naraznikovych desek.

e  Lepenia tésnéni kovani.

e Lepeni potaht palub.

e Lepeni délicich stén.

e  Lepeniatésnéni spojl palub a trupu.

e Lepenia utésnéni kulatych palubnich oken a spar na palubé.

VLASTNOSTI

e  Neobsahuje zZadna rozpoustédla ani izokyanaty.

e  Velmi dobra odolnost proti UV zareni a starnuti, dlouhodoba odolnost proti sladké i slané vodé.

e Dobré pfilnavost na béZzné pouzivané materialy bez nutnosti pouziti primera.

e Trvale elasticky v teplotnim rozmezi -40°C az +100°C.

e Neutralni, bez zapachu a rychle vytvrzujici.

e  Pretiratelny vétsinou primyslovych natérovych a lakovacich systému na bazi alkydové pryskyfice nebo na
disperzni bazi. (Diky velmi Siroké nabidce natérovych a lakovacich hmot na trhu je doporucovéna zkouska
natérové kompatibility.)

e Po vytvrzeni je moZno brousit.

e  MED certifikovano korporaci Bureau Veritas: IMO rezoluce A.653(16).

PRILNAVOST

Simson MSR CA drZi dobfe bez pouZiti primeru na Cistém, hladkém, Spiny a mastnoty zbaveném podkladu z hliniku,
nerez oceli, galvanizované oceli, zinku, médi, mosazi, sklu, PVC, polyesteru, sklo lamindtu, mofeném nebo lakovaném
drevu, vétsiné lakovanych kovl atd. Nedrzi na neupraveném polyethylenu, polypropylenu a teflonu. V pfipadech kdy
jsou vyZadovany vyborné teplotni ¢i fyzikalni vlastnosti se doporucuje pouzit Simson Prep M na kov a jiné uzaviené
materidly. Na pdrovité materidly jako je napfiklad dfevo doporucujeme Simson Prep P.

NAVOD K POUZITI

Simson MSR Construction Adhesive lze snadno vytlaCovat pomoci ru¢ni, pfipadné vzduchové pistole pfi teplotach v
rozmezi +5-35 °C. V pfipadé tmeleni Ize MSR CA uhlazovat v pribéhu 10 minut po aplikaci. Pfi lepeni je nutné lepené
povrchy spojit v pribéhu 15 minut (20°C a 50% R.V.) Doporuéend minimalni tloustka lepidla je 2mm. Barevna
kompatibilita: Simson MSR Construction Adhesive je kompatibilni s vétSinou prlimyslovych barev a lak(. Simson MSR
CA Ize pouzit pro dokonceni/tmeleni svafovanych desek pred stfikanim laku, toto zabrariuje korozi. ProtoZe se jedna o
tmel s rychlou tvorbou povlakové kize, Ize tento pretirat jiz po 10 minutach (20°C/50% R.V.) Aplikovand vrstva barvy
nema zasadni vliv na rychlost vytvrzovani MSR CA. Cisténi nafadi, pfipadné odstrafiovani nezaschlého Simson MSR
Construction Adhesive lze provadét pomoci Cistého hadru navlhéeného Simson Liquid 1 nebo Simson Cleaner E.
Doporucujeme nejprve provést zkousku, zda nedochazi k naruseni povrchu diky tomuto cistici.

SKLADOVANI

Vyrobek skladujte v suchu v neotevienych originalnich obalech pfi teplotach mezi +5°C a +30°C. MUZe byt skladovan
18 mésicl. Oteviené baleni ma omezenou trvanlivost.

Dovozce: FABCO s.r.o., Czech Republic,
prodejni sklad: Bucovickd 140, 684 01 Slavkov u Brna, tel.: 731 406 398, e-mail: prodej@fabco.cz , web: www.simson.cz
Vyrobce: Bostik BV, Postbus 303, 5201 AH’s-Hertogenbosch, Netherlands



Technicka data

Zakladni material silyl modified polymer (SMP)

Systém vytvrzovani vzdusnou vlhkosti

Komponenty 1

Specificka hmotnost cca. 1,4 g/ml

Povrchové tuhnuti (zac¢atek) Cca 10 min. (pFi 20°C/50% vlhkosti)
(tvorba povrchové slupky)

Oteviena doba <15 min (pfi 20°C/50% vlhkosti)
Rychlost vytvrzovani 3 mm/24 hod (pti 20°C/50% vlhkosti)
Tvrdost Shore A cca 55 (DIN 53505)

Objemova zména <3% (DIN 52451)

Pocatecni pFilnavost cca 300 Pa (Physica Rheometer MC 100)*
Tahové napéti (100%) Cca 2 MPa (DIN 53504/1S0 37)
Tahové napéti pfi pretrzeni cca 3 MPa (DIN 53504/1SO 37)
ProdlouZeni pfi pfetrieni cca 225% (DIN 53504/1SO 37)
Smykové napéti cca 2,5 MPa (DIN 53283/ASTM D 1002 **
Odolnost proti vzniku trhlin cca 15 N/mm (DIN 53515/ISO 34) ***
Obsah rozpoustédel 0%

Obsah izokyanatu 0%

Aplikacni teplota +5°C aZz +35°C

Teplotni odolnost -40°C az +100°C

Odolnost proti UV a pocasi vynikajici

Barvy Bila, svétle Sed3, cerna

Baleni kartuse 290 ml

Baleno v krabici 12 ks

Paleta 1152 ks

*Maximalni zatizeni, které je mozné aplikovat na 1 m? nevytvrzeného lepidla bez prihybu.
**Alu-Alu; tloustka lepidla 2 mm, testovaci rychlost 50 mm/min.
***Typ C; testovaci rychlost 500 mm/min.

Material je také k dispozici ve verzi SSKF (slower skin forming) s pomalejsi tvorbou povrchové slupky cca 20 min a otevienou dobou
cca 35 min.

V3echny udaje, doporuéeni a bezpenostni opatfeni jsou zalozeny na dikladném vyzkumu a praktické zku3enosti a jsou nezavazné. Pfestoze dokumentace byla pofizena
s maximalni peclivosti, vyrobce nebere zadnou odpovédnost za chyby, nepfesnosti nebo tiskové chyby. Vyrobce si vyhrazuje pravo upravit vyrobek, kdykoliv to povazuje za nutné.
Vzhledem k tomu, Ze design, kvalita substratu a podminky pfi aplikaci spadaji mimo nasi kontrolu, zddnd zodpovédnost za provedené stavebni prace nemUlze byt pfijata na
zakladé této dokumentace. Proto doporucujeme provést vlastni zkousky na misté. VSechny nase prodeje a dodavky jsou pfedmétem nasich obecnych prodejnich a dodacich
podminek.



